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摘要(Abstract) 

在這次的專題裡，我利用目前所學到的PLC程式，以程式的方式分別以

手動以及自動的方式，控制進氣與否和氣閥大小，將氣旋機構以低速旋

轉至極速，或者以鍵盤的方式輸入一個轉速來設定，控制氣旋機構來達

到所要的轉速。 

 

 

 

 

 

 

關鍵字： 

PLC 

可程式控制器 

programmable logic controller 

可程式邏輯控制器  

http://zh.wikipedia.org/wiki/%E5%8F%AF%E7%A8%8B%E5%BC%8F%E9%82%8F%E8%BC%AF%E6%8E%A7%E5%88%B6%E5%99%A8
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前言 

1-1製作背景及目的 

(1) 為了能更了解 PLC的使用方式 

(2) 了解 PLC 

(3) 熟悉 PLC的使用 

(4) 了解自己所使用的每一個材料和使用方法 

(5) 了解研究一項東西的流程與途中所遇到的困難 

 

1-2製作方法與流程 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  圖 1-2 
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1-3預期成果 

1. 藉由及鍵盤控制轉速及煞車 

2. 利用七段顯示器顯示目前轉速 

3. 利用光遮斷器來偵測轉速 

4. 利用微動開關來標示出氣量最大或是最小的位置 

5. 設定轉速來達到自己所要的轉速 

6. 電磁閥可以改變出氣孔，使風扇轉動或是剎車 
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理論探討 

2-1 PLC 內部結構 

1. 程式輸入裝置: 負責提供操作者輸入、修改、監視程式用作的功能 

2. 中央處理單元(CPU): 負責 PLC管理、執行、運算、控制等功能. 

3. 程式記憶體: 負責儲存使用者設計的順序程式參數及註解等. 

4. 資料記憶體: 負責儲存輸入、輸出裝置的狀態及順序程式的轉換資料. 

5. 系統記憶體: 儲存 PLC執行順序控制所需的系統程式. 

6. 輸入回路: 負責接收外部輸入元件信號. 

7. 輸出回路: 負責接收外部輸出元件信號.                            

 

圖 2-1 1 
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2-2PLC的特點 

1. 編寫程式方便容易，現場可以直接修改程式 

2. 維修方便，採用模塊化結構 

3. 可靠性高於繼電器控制裝置 

4. 體積小於繼電器控制裝置 

5. 數據可直接送入計算機 

6. 輸入可以是交流 115V 

7. 輸出為交流 115V，2A以上，能直接驅動電磁閥，接觸器等 

   

http://zh.wikipedia.org/wiki/%E7%BB%A7%E7%94%B5%E5%99%A8
http://zh.wikipedia.org/wiki/%E8%AE%A1%E7%AE%97%E6%9C%BA
http://zh.wikipedia.org/wiki/%E4%BA%A4%E6%B5%81
http://zh.wikipedia.org/wiki/%E7%94%B5%E7%A3%81%E9%98%80
http://zh.wikipedia.org/wiki/%E6%8E%A5%E8%A7%A6%E5%99%A8
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專題設計 

設備儀器: 

名稱 規格 數量 

示波器  1 

信號產生器  1 

電烙鐵  1 

三用電表 指針型 1 

斜口鉗  1 

銲錫  若干 

吸錫器  1 

攝子  1 

PLC可程式控制器 FX3U-32M 1 

 

表格 一 

材料清單: 

名稱 規格 數量 價格 

壓克力雷切板 
260mmx155mmx5mm 

黑色 
1個  

啟動停止按鈕(PB-2) 
AC 250V /3A 

Max.600V 
1個  

3段旋鈕開關 

(中段空檔) 
ψ22 mm 1個  

鐵殼 LED指示燈 

紅色 
ψ5mm 1個  

鐵殼 LED指示燈 

綠色 
ψ5mm 1個  

鐵殼 LED指示燈 

黃色 

ψ5mm 

(DC24V) 
1個  

按鈕開關 

綠色 
ψ12 mm 1個  

4位數七段顯示器 

(共陽) 
外框 20 mm x 50 mm 1個  

keypad 4x4 
(外框 65mm x 

65mm) 
1個  
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緊急按鈕開關 

紅色 
ψ22 mm 1個  

Y型絕緣端子 1.25-4 11包  

Y型絕緣端子 1.25-3 11包  

平網易進式絕緣端

子 
2 - 3A 2個  

杜邦端子 2.54 mm 20個  

杜邦端子母座 6pin 2個  

杜邦端子母座 8pin 1個  

六角空心銅柱 6 cm 4個  

有頭十字螺絲 M2長 10 4個  

有頭十字螺絲 M3長 10 6個  

螺帽 M2 4個  

螺帽 M3 2個  

多蕊花線 各色 6條  

端子台(12pin) TB25-12L 3個  

Y型絕緣端子 1.25-4 100個  

Y型絕緣端子 2 - 3A 100個  

端子導電片 KS-1 3個  

臥式保險絲座 10A-1P 1個  

保險絲座蓋子 30 mm 1個  

保險絲 (30 mm) 250V 1A 1個  

鋁軌 30 cm 1個  

電線 
0.75(mm平方) 

(藍色)(100米/捲) 
1捲  

電線 
0.75(mm平方) 

(黃色)(100米/捲) 
1捲  

木螺釘 100只/包 1包  

玻璃纖維萬用電路

板 
FR4 KT-112FA 1個  

IC 7447 1個  

IC 7404 2個  

LM358 (8pin) 1個  

配合 LM 358 (8pin) 1個  

圓腳 IC座 

配合 7404 
(14pin) 2個  

圓腳 IC座 (16pin) 1個  
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配合 7447 

電阻 (1/4W) 上調 1轉 10 KΩ 1個  

電阻 (1/4W) 10KΩ 8個  

電阻 (1/4W) 1.5KΩ 4個  

電阻 (1/4W) 3KΩ 4個  

電阻 (1/4W) 100Ω 9個  

電阻 (1/2W) 1KΩ 2個  

熱縮套管  1條  

彩虹線 (10pin) 1條  

莫氏接頭 

(180度) 
4P 

公 4個 

母 4個 
 

莫氏接頭 

(180度) 
6P 

公 2個 

母 2個 
 

莫氏接頭 

(180度) 
3P 

公 1個 

母 1個 
 

莫氏接頭 

(180度) 
2P 

公 2個 

母 2個 
 

莫氏端子 50只/包 1包  

OK線 各色 4捲  

細牙銅柱 1 cm 8個  

電磁閥 
四口二位 DC24V 

管螺紋 PT 1/8 
1個  

Relay繼電器 
OMRON MY2N-J 

(DC24V) 
3個  

PYF08A 

繼電器座 
(適用MY2繼電器) 3個  

鋁軌 40 cm   

自攻螺絲 能與底板固定即可   

軌道式端子台 TBR-10-1 10個  

空壓管快速接頭 ψ6 管螺紋 PT 1/8 3個  

消音塞 管螺紋 PT 1/8 2個  

Y型絕緣端子 1.25-4 20包  

Y型絕緣端子 2 - 3A 22個  

線槽 

(24mm x 24mm) 
2 M 1個  

電源供應器 
T-120D MW (5V 

8A、24V 2A) 
1個  
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快速接頭 

(空中接頭) 

 

2pin pitch 2.54 
公 1個 

母 1個 
 

號碼圈 
0到 9號(每個號碼 5

個) 
1(包)  

號碼圈 
1、2號(每個號碼 10

個) 
1(包)  

玻璃纖維萬用電路

板(雙面) 
9cm*4.5cm 1個  

莫氏接頭 

(180度) 
3P公 1個  

莫氏接頭 

(180度) 
3P母 1個  

電阻 1/4W) 100Ω 1個  

電阻 1/4W) 4.7KΩ 1個  

微動開關  2個  

L型架  4個  

空壓管快速接頭 ψ6 管螺紋 PT 1/8 2個  

氣壓插座 管螺紋 PT 1/8 1個  

消音塞 管螺紋 PT 1/8 1個  

氣壓管 外 6內 4、長度 2米 1條  

積體電路 CNY70 1個  

馬達 12V 1RPM 1個  

 

表格 二 
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專題實驗成果 

實體圖: 

 

圖 3 1 

位置圖: 

 

圖 4 1  
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機構區:                       機構區電路圖: 

 

 

 

 

 

 

 

 

                           

電磁閥:                             電動機正反轉 

 

 

 

 

 

 

 

                          

圖 6 1 圖 5 1 

圖 7 1 圖 8 1 
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電源供應器:                

         外部                            內部 

 

 

 

 

 

 

 

 

電路板:                     電路板電路圖: 

 

 

 

 

 

 

 

                                    

圖 9 1 圖 10 1 

圖 11 1 圖 12 1 
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可程式控制:  

 

圖 13 1 

控制板: 

 

圖 14 1  
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圖 15 1 
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七段顯示器接腳圖: 

 

圖 16 1 

光遮斷器接腳圖: 

 

圖 17 1 
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解碼器接腳圖: 

 

圖 18 1 

正反器接腳圖: 

 

圖 19 1  
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結論與建議 

結論： 

利用可程式控制器來偵測微動開關，改變出氣孔的大小，影響出氣孔氣量的多

寡，來帶動風扇轉動。改變輸入馬達電源極性來控制馬達的正反轉，搭配電子電路

利用七段顯示器來顯示轉速。利用 4x4鍵盤輸入所需的值，讓程式控制出氣孔大小，

藉由光遮斷器偵測轉速來達到所要的轉速。緊急按鈕開關和按鈕開關可以在緊急或

是想要停止時，控制電磁閥來噴出銅柱，讓轉軸磨擦使風扇停止。而可程式控制器

比以往傳統工業配線更能省時省力，節省許多配線時間，簡簡單單以程式書寫的方

式便能達到我們所想要的功能。 

 

 

 

建議： 

1. 由於七段顯示器和4x4鍵盤的所需要用到的輸入與輸出較多，相對於PLC而言，

PLC只有 16個輸入輸出，如果應用在 PLC上的話相對於成本來說，會比較不

划算。 

2. 由於七段顯示器是要以高速掃瞄，使七段顯示器數字以高速往右推移進而產生

連續數字，但是相對於 PLC而言，PLC的掃瞄時間不能太快，所以有時還會顯

示不太出來。 
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